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	一. 目的
规范HV-1000Z显微硬度计的操作和保养，以保证设备使用的正确性及检测结果的准确性。
二.适用范围
   适用于HV-1000Z显微硬度计的操作和保养。
三.工作程序及要求

3.1 测试样件的处理

3.1.1试样表面应进行抛光，其表面粗糙度Ra≤0.40um，保证试验面与支撑面平行，试样厚度不小于压痕深度的10倍。压痕中心与试样边缘的距离，两相邻压痕的距离，不小于对角线长度的5倍。

3.1.2小的试件应将其镶嵌处理，试样表面先用酒精擦洗，无油污。

3.2 试台的选择

试台应根据试样的形状和尺寸选择，应能保证所加试验力垂直作用于试验面。

3.3 试验力保持时间选择

 对黑色金属一般选择为10-15秒，有色金属一般为30秒。
四．测试操作：
4.1打开硬度计后面开关，转塔自动转到400X物镜。

4.2旋转试验力选择手轮，选择试验力。

4.3 将制备好的试样放在试台上，转动调焦手轮，在目镜中观察到清晰试面。

4.4 按《START》键，自动转塔完成硬度测试。转动调焦手轮，在40X测量物镜下观察，使压痕四个顶角清晰。

4.5 目视测量硬度

4.5.1 旋转测微计左右鼓轮，使两刻线与压痕左右顶角相切。

4.5.2 观察测微计右鼓轮，读取测量值，在主界面D1栏内输入测量鼓轮上的读数，按OK键完成对角线输入。

4.5.3 将测微计顺时针旋转90°，旋转两个鼓轮使目镜中两刻线与压痕上下顶角相切。

4.5.4观察测微计右鼓轮，读取测量值，在主界面D2栏内输入测量鼓轮上的读数按OK键完成对角线输入。

4.5.5 硬度计将在硬度栏显示此压痕的所测硬度值。
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4.6 显微硬度测量系统测量硬度

4.6.1 打开桌面显微测量系统，界面出现硬度测试点形状，拉动鼠标，在上下左右切点点击，系统自动在界面左下方显示硬度值。（下图）
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4.6.2 点击‘保存图像’ 可将目前正在显示区显示的图形保存起来，以便将来观看和分析。

4.6.3点击“打印图形”将目前正在显示区显示的图形送至打印机打印出来。

4.6.4 实验结束点击右下角退出

五．硬度计的维护和保养

5.1 显微硬度计应当在25±10℃，清洁无振动的环境中使用。

5.2 每次使用完做好清洁工作。硬度计长时间不用时，应用防尘罩将机器盖好。

5.3 用标准硬度块定期检查硬度计示值精度。

六．注意事项

6.1将工作台及标准块擦净，在硬度块工作表面进行试验，绝不允许在支撑面上试验。

6.2使用中应经常检查零位是否正确，若发现零位错误，必须进行调整。

6.3 更换保险丝和灯泡时必须切断电源。
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